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Kazdy tokarz przed przystapieniem do pracy powinien zna¢ dokladnie
Dokumentacje Techniczno-Ruchows w celu poznania budowy obrabiarki,
sposobu dzialania, uzytkowania, obslugi oraz bezpieczehstwa pracy.

Znajomos¢ D.T.R. powinien posiada¢ Szef Ruchu oraz Kierownik Grupy
Remontowej, ¢i dwaj powinni by¢ réwniez obeznani doktadnie z instruk-
c¢jami P.X.P.G Nr 30 i 30a.
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A. Dane ogoélne

1) Opis wstepny obrabiarki

Tokarka dla ktorej przeznaczona jest niniejsza Dokumentacja Tech-

niczno-Ruchowa jest produkowana w 3 dl. toczenia: ‘

1) 1000 mm

2) 1500 mm

3) 2000 mm

‘Tokarka TR-45 jest przeznaczona do réznych robét tokarskich.

Sztywna budowa obrabiarki i stosunkowo duza moc silnika pozwala na
catkowite wykorzystywanie wysokosprawnych narzedzi przy obroébce.
Cechy charakterystyczne Tokarki TR-45.

a) zmjany predkcéci wrzeciona za pomocy przesuwnych kol zebatych,

b) zastosowanie ukladu sprzeglo-hamulec pozwala na zmiane ilosci
obrotow wrzeciona bez potrzeby‘ zatrzymywania silnika napedu
gownego,

c) skrzynka posuwu Nortona daje szeroki zakres posuwow podiuz-
nych i poprzecznych oraz najwazniejsze gwinty metryczne, calowe,
madutowe, Diametral-Pitch, Circular-Pitch, Lowenherz,

Moznos¢é toezenia gwintéw o duzym skoku dzigki zastoosowaniu prze-
kiadni zwiekszajgce],

d) samoczynne wylaczanie posuwoéw podluznych i poprzecznych przy
pomocy twardych zderzakéw 1 sprzegla przecigzeniowego w skrzynce
zamkowej,

e) imak 4-nozowy posiada zatrzask dla 4 giéwnych polozen — réwniez
moze byé¢ ustawiany i zamocowany w dowolnym polozeniu,

f) ilog¢ elementéw obstugi zmniejszona do minimum,

g) prosta i szybka obsluga, :

h) specjalne urzadzenie pozwala na toczenie diugich stozkéw.

Loze — jest przykrecane do 2 nég, przy dlugosci toczenia 1000 mm
lub do 3 nog przy diugoscei toczenia 1500 mm.i 2080mm '

Posiada ksztalt skrzynki o sztywnej budowie, uzebrowanej wewnatrz
w celu zapobiezenia przed ugieciem i skreceniem. Przednia prowadnica
z pryzmg dla suportu posiada plaskie obrzeze, ktore dobrze usztywnia
loze i jednoczes$nie chroni $rube i walek pociggowy przed widrami,

Zamocowanie silnika elektrycznego na saniach z tytu lewej nogi po-
zwala na regulacje naciggu paséw klinowych. Wewnatrz lewej nogi
umieszczona jest instalacja elektryczna.

Naped — otrzymuje tokarka od silnika elektrycznego, ktérego kolo
pasowe jest polaczone za pomocy paséw klinowych z kolem pasowym
na watku sprzegia. Wrzeciono zostaje napedzane przez zespot kot zebatych
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Wrzeciennik — daje przez przesuwane kola zebate 18 obrotéw wrze-
ciona w zakresie od 19—960 obr/min, o wspélczynniku (P= 1,26.

Zmiana ilosci obrotow wrzeciona odbywa sie za pomoca diwigni (A.B.C).
rys. 03 a ukilad sprzeglo — hamulec pozwala na zmiane ilosci i kierunku
obrotéw wrzeciona w czasie biegu obrabiarki. Przy przelaczeniu ktérej-
kolwiek dzwigni (A.B.C.) rys. 03 zostaje wylgczone sprzeglo 1 wigczony
hamulec. Dalszy przerzut odpowiedniej dzwigni wlacza zespét kol zeba-
tych, wylagcza hamulec 1 wlacza sprzeglo. Do zmiany kierunku obrotow
wrzeciona sluzy diwignia (D) przy zamku, ktérej dziatanie jest analo-
giczne do diwigien (A.B.C.). Lewe obroty wrzeciona sa 1,3~krotnie wieksze
od obrotéw prawych.

Wrzeciono — czopy lozyskowe wrzeciona sg hartowane i dokladnie
szlifowane, oraz ulozyskowane na nastawnych lozyskach §lizgowych, osa-
dzenych w gniazdach stozkowych. Pozostale watki wrzeciennika uto-
zyskowane sg tocznie.

Koncéwka wrzeciona posiada gwint M 89 X 6.

Skrzynka posuwéw — otrzymuje naped z glowicy przez kola zmianowe
gitary na gorny watek dla gwintébw metrycznych modulowych, Lowen-
herza i Circular-Pitch lub na dolny watek dla gwintéw calowych, Dia-
metral-Pitch, posuwdéw podiuznych i poprzecznych.

Mozliwe jest nacinanie gwintéw dzikich przy zastosowaniu kot zmiano-
wych gitary z pominieciem skrzynki posuwow.

Zmiana wielkosci posuwu lub skoku gwintu odbywa si¢ przez odpo-
wiednie ustawienie dzwigni przekladni zygzakowej i Nortona.

Sruba pociagowa jest ustalona w skrzynce posuwéw w lozyskach opo-
rowych. v '

Zamek — o prostej konstrukcji i latwej obstudze posiada na przedniej
plycie urzadzenia do sterowania.

1) Kélko reczne do posuwu wzdluznego

2) Dzwignie do wigezania posuwu wzdiuinego i poprzecznego

3) Dzwignie do wlaezania nakretki $ruby pociggowej przy nacinaniu
gwintéw

4) Przelgcznik do wilgczania napedu na toczenie posuwem mechanicz-
nym wzdluznym lub poprzecznym

5) Tuleja z gwintem do regulacji napiecia sprezyny w sprzegle prze-
cigzeniowym dla uzyskania dokladnego wylgczenia posuwu w zalez-
nosci od przekroju widra przy toczeniu ,na zderzak’

Na prawej $cianie znajduje sie dzwignia do zmiany kierunku obrotéow
wrzeciona i wlgczania oraz diwignia zmiany kierunku posuwu.
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Suport — jest wykonywany w dwodch rodzajach: 1) zwykly, 2) prze-
dtuzony z tylnym imakiem nozowym. Do suportu jest zamontowane
urzadzenie do toczenia stozkow. Suport jest ustalany na tozu zaciskiem.
Luzy w prowadnicach suportu poprzecznego i suportu skretnego usuwa
sie¢ przez docigganie listew klinowych

Smarowanie — obrabiarki odbywa sie samoczynnie a tylko kilka
punktéw smarowych wymaga- obstugi i kontroli.

Lozyska $lizgowe wrzeciennika smarowane sg przy pomocy pierscieni
smarujgcych.

Natomiast lozyska i przekladnie skrzynki posuwdw oraz zamka sma-
rowane sa olejem sptywajacym ze zbiornikéw znajdujacych sie na goérnej
ptycie skrzynek.

Inne punkty smarowane sg olejarkq reczng (rys. 11).

Instalacja wodnego chlodzenia sklada sie ze zbiornika umieszczonego
pod wanng, elektropompki i przewodéw odprowadzajacych chlodziwo pod
ci$nieniem do miejsca styku narzedzia z przedmiotem obrabianym. Chilo-
dziwo po spelnieniu swego zadania sptywa do zbiornika.

Instalacja elektryczna — jest wykonana wg. obowigzujacych przepi-
séw. Dopltyw pradu wykonaé¢ nalezy z przodu lewej nogi do zaciskow
wejsciowych, w ktérej umieszezona jest tablica z aparaturg elektryczna.
W goérnej czesci loza na skrzynce posuwow znajduja sie przyciski ste-
rujace silnika gtownego i elektropompki -do. chtodziwa.

W lewej nodze z prawej strony drzwi zamocowany jest wylgoznik
glowny i ponizej jego w wypadku specjalnego zadania — przetacznik
zero-gwiazda-tréjkat. ‘

W bocznej Scianie lewej nogi pod lozem zainstalowane jest gniazdo
wtykowe 24V dla lampy oswietleniowej.

2. WielkoSci charakterystyczne

Dane podstawowe

Przelot nad lozem . . . .. . . ..mm 450
Przelot nad suportem krotknm /dluglm . .. .., 290/280
Wznios klow . O, 215
Srednica toczenia w ok)ulanrze srbalym e e, 90
Srednica toczenia w okularze ruchomym . . . . . 90
Przelot w przednim wybraniu loza
po wyjeciu mostka . . . D P 615
Dlugosé toczenia w przednim Wybmmu loza po wyjeciu mostka - 150
hozstaw klow . . . . L. . ey 1000
1500

2000
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Obroty wrzeciona

Ilo$¢ obrotdw wrzeciona
Zakres obrotéw wrzeciona
Hloraz ciggu predkosci

Posuwy
Iloé¢ posuwoOw podluznych i poprzecznych

Zakres posuw¢w podiuznych
Zakres posuwodw poprzecznych

Gwinty

(rodzaj, zakres i ich ilo$e¢)

Gwinty metryczne skok w mm

Gwinty calowe z zw/1”
 Gwinty Diametral-Pitch .
Gwinty modulowe

. R 18
19—960 obr/min
= 1,26

. . . 55
0, 08 2,5 mm/obr
0,04—1,25 mm/obr

¢,25—17,5 (55)
120-—4  (55)
480-16  (55)

T mm 0425375  (55)

Przy zastosowaniu przekfadm 8:1 zakresy gwmeW zostajg 8- krofme

zwiekszone.

Wrzeciono
Srednica otworu we wrzecionie
Gwint na wrzecionie ’ b
Gniazdo wrzeciona
Konik
Przesuw tulei
" poprzeczny
Gniazdo w tulei
Inne dane

Ciezar tokarki (netto)
Ciezar tokarki (vblrutto)

Zajmowana powierzchnia .

mm 52
M 89 X 6
stozek metr. 60

145 mr.
+ 10 mm
stozek Morse’a 4

di 1000 1500 2000
kg 1850 2000 2150
d? 1000 1500 2000
kg 1950 2100 2250
1000 — 1230 X 2760
1500 — 1230 X 3260
2000 — 1230 X 3760
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Silniki elektryczne
Moc silnika gtéwnego . . . . . . . . . . kW = 4,5
Obroty silnika gtéwnego . . . . . . . . . 1440 obr/min
Moc silnika pompki do chtodziwa . . . . . . kW = 0,080
Obroty silnika pompki woednego chlodzema .. . . 2820 obr/min

3) Wyposazenie normalne

1) Imak 4-nozowy z kluczem

2) 2 kly state Morse Nr 4

3) Tuleja redukcyjna Metr. 60/Morse 4

4) Tarcza zabierakowa @ 245

5) 2 zderzaki posuwu podluznego i poprzecznego

6) Kola zmianowe dla toczenia gwintéw metrycznych i calowych
m = 1,75 Z = 57, 60, 60, 61, 62

7) Sruby fundamentowe dla h = 1000 — 8 szt. L = 1500 — 2000 =

= 12 szt. :
8) Paski klinowe 17 X 11 = 1965/2000 — sazt. 4
9) Komplet kluczy

4) Wyposazenie specjalne

1) Uchwyt 4-szczekowy z tarczg @ 400 i z kluczem
2) Uchwyt samocentrujacy z tarczg & 250
3) Podtrzymka stala
4) Podtrzymka ruchoma
9) Urzadzenie do chlodzenia narzadzia wraz z elektropompka
6) Urzadzenie do toczenia stozkéw z kluczem
7) Komplet ko6t zmianowych do tcczenia gwintow
modutowe, Diametral — Pitch, Circular — Pitch i Léwenherza
m = 1,75 Z = 30, 55, 66, 70, 70, 92, 94, 95, 110
8) Zegar do gwintéw
9) Przedluzony suport poprzeczny z imakiem nozowym tylnym
do obcinania
10) Lampa o$wietleniowa 24V z transformatorem.

5) Ogoélne przepisy odbioru obrabiarki

.~ Po przetransportowaniu obrabiarki nalezy ja ostroznie wypakowaé
ze skrzyni, sprawdzajgc wyposazenie wg kwitéw przesylkowych. W wy-
padku ewentualnych uszkodzen w czasie transportu nalezy je ustalié ko-
misyjnie, po czym protokél odbioru przesta¢ do wytworey.

10
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6) Transport

Rys. (02) wskazuje na prawidlowe zawieszenie tokarki podczas trans-

portu. Pod lozem przy prawej nodze zaklada sie rure lub drewniang
belke, Nastgpnie zaklada sie line pod wrzeciennik i belke. Miejsca styku
lin z obrabiarkg nalezy zabezpieczy¢ klockami lub szmatami. W czasie
transportu nie nalezy przesuwaé san, suportéw i konika.

7) Fundament i ustawieﬁie

Dla osiggnigcia dobrej pracy, tokarka musi by¢ ustawiona na funda-
mencie wg rys. (01). Nawierzchnie z asfaltu lub drewna nalezy usungé
i zastgpi¢ betonem. Obrabiarke mozna ustawi¢ dapiero po calkowitym
wyschnieciu betonu. | . :

Miedzy obrabiarkgq a fundamentem nalezy polozyé¢ bezposrednio plyty
stalowe o wymiarach 120 X 120 X 10 z otworem do sruby. fundamen-
towej.

Tokarke nalezy ustawi¢ w plaszczyinie poziomej i podbié¢ klinami
o zbieznosci 1:10 i sprawdzi¢ polozenie przy pomocy poziomnicy o do- -
kladnodci 0,02 + 0,056 mm/1 mb.

Uwaga: Klinéw drewnianych uzywaé nie wolno.

'Sposéb sprawdzania wskazuje rys. (02 a) przy uzyciu specjalnych kloc-
kéw i rys. (02 b), przy bezposrednim ukladaniu poziomnicy na obrabia-
nych plaszezyznach suportu, ktéry nalezy przesuwa¢ po lozu i réwnocze-
$nie obserwowa¢ wskazania poziomnicy. :

Po dokladnym ustawieniu obrabiarki, zala¢ betonem otwory, w ktore
wilozono uprzednio Sruby fundamentowe (4 na kazda noge). Po wy-
schnigciu betonu docigga si¢ $ruby fundamentowe, sprawdzajgc jedno-
czesnie przy ;;ombcy poziomnicy polozenie obrabiarki w plaszczyznie
poziomej, po czym zalewa sie betonem wolng przestrzenn miedzy nogama
obrabiarki a fundamentem, wynoszgcg zwykle 15—25 mm. Nastepnie
instaluje si¢ doprowadzenie pradu. Jezeli przewody elektryczne hbeds
umieszczone poC betonem, to nalezy przewidzieé spejalny kanal juz przy
wykonywanii. jundamentu. Kanal ten powinien byé zalany betonem po
ulozeniu rury, wewnatrz ktérej przeprowadzone sg przewody elektryczne.

8) Uruchomienie obrabiarki

Przed uruchomieniem obrabiarki nalezy: oczys$cié szmata zwilzong
w benzynie wezystkic cresel nattuszezone, lub pokryte smarern rdue-
ochronnym {(uzywanie naity papieru S$ciernego i skrobakéw jest niedo-
puszczalne). Nastepnie nalezy nasmarowaé prowadnice i oliwiarki su~
portow, po czym sprawdzi¢, czy suport przesuwa sie lekko po lozu, oraz
czy sanie posuwu poprzecznego i gorny suport przesuwajg sie bez oporu.
Czedci, ktére ziuzowaly si¢ podezas transports ooesgiif. Wasizpnie na-
smarowaé zespdl wrzeciennika, skrzynke posuwow, naped giowny 1 gi=
tare. Punkty smarowania wskazuje rys. (11). Zbiornik do chlodzenia
napelnié chiodziwem, Z kolei uruchomié obrabiarke na najnizszych obro-
tach w czasie co najmniej jednej godziny, a nastepnie w czasie § go-

7
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dzin zmieniaé stopniowo obroty wrzeciona az do najwyzszych, spraw-
dzajgqc temperature Yozysk giéwnyeh wrzeciennika.:

Po zapoum’ani»u' si¢ uprzednio ze sterowaniem ‘obrabiarki tokarz winien

dla wprawy wybieraé rézne obroty, wlqczajagc w 2 minutowych odxstepach

czasu wrzeciono.

B. Opis konstrukcji i zasada dzialania
I. Naped gléwny

Naped gléwny ]est przenoszony na wrzecienmk za pomacq paséw
klinowych (rys. 04).

a) Wrzeciennik

Naped z silnika (patrz schemat kinematy¢zny rys. (04) — prezenosi sie
na kolo pasowe watka sprzegla (I) przez wlaczone sprzeglo na walek (II).
Przez kota (1 i 1a) zostaje napedzany watek (I1I), na ktérym osadzono kolo

=¢bate (3) spelniajace role nawrotnicy zazebiajace si¢ z kolem (4) lub z ko-

tem (6). Przy zazgbieniu k6! (3 i 4) otrzymujemy lewe obroty ‘wrzeciona
1, 3-krotnie wigksze od obrotéw prawych. Kola (4 i 5) lub (3 i 6) nape-
dzajg walek (IV). Z kolei naped otrzymuje watek (V) przez przekiadnie
trojstopniowy (tréjka przesuwna osadzona na watku (V) kola 8, 9, 10).
Przez druga trojke przesuwna (kola 11, 13, 15) na walek (VI) i kola (12,
14, 16). Walek (VII) jest napedzany przez kola (14 i 17). Nastepnie naped
zostaje przenoszony przez kola (20 i 21) na welek {VIII) i przez kota (22
i 23) na wrzeciono, lub z- walka (VII) przez kola (17 i 18) na waltek (IX),
kata (18 i 19) i wrzeciono.

* b) Sterowanie wrzeciennika (rys. 05a) -
Dzwignie A. B. C. stuza do zmiany ilc$ci obrotéw wrzecxotna, a dawig-

nia D. do zmiany kierunku obrotéw rys. (05a). Przejécie z jednej wiel- -

koSci obrotéw na inng odbywa sie w czasie blegu wrzeciona dzieki za-
stosowaniu ukladu sprzeglo-hamulec, ktérego dzialanie jest nastepujgce:
przy obrocie, ktérejkclwiek z diZwigni A. B. C. zostaja przesuwane uzeg-

. bione drazki (1) posiadajace wglebienia na popychacze (2).

Podczas przesuwu drazkow. papychacze podnoszg sie i obracajg row-
widlong déwignie (6) kolo osi, a razem z nig polaczone przy pomocw
sprzegla o bardzo drobnych zabkach widelki 4}, ktére woeos siwaiy beben
sprzegla i sc1skayq sprezyne (5).

W olerwszym momencie przelgezar « diwigni LA B <) na%@p e Wy
sprzegla przez odsunigc.e 0 siebie pivtek cievnveh ARSI
wyjdzie z wglebienin. nasig puje hamewanie ukladu koi y
ayuh wrzeciennika hamulcem stozkowym Pc  zehanowaniu  wrzecion:

12
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3) przetacznik KP (rys. 03) na zamku ustawi¢c w $rodkowe polozenie,

aby wylaczye naped kot zebatych od zebatki;

4) wlaczyé nakretke $ruby pociagowej T (rys. 03).

Sruba pociggowa tokarki TR-45 posiada gwint o skoku 1/4”

Jezeli ilog¢ zwojow nacinanego gwintu jest wielokrotnoscig ilosci zwo-
jow $ruby pociggowej, to do ruchu powrotnego suportu uiywa sie
dzwignie Q (rys. 03), gdyz sprzeglo klowe przez nig przelgczane wlgcza
sie stale w jednym potozeniu. W wypadku nacinania innych gwintéw
nalezy postugiwaé sie dzwignig D (rys. 03) do zmiany kierunkdéw obrotéw.

Przelozenie gitary dla gwintéw (rys. 07)

A. metrycznych modulowych
a = 61 b = 92 a = 60 b = 95
¢ = 57 d = 60 c = 94 d = 60
B. calowych Diametral — Pitch
21 = 60 by = 92 a = b5 c = 92
b = 92 a = 60 b = 92 d =170
Lowenherza Circular — Pitch
a = 30 c = 66 a = 60 c = 92
b = 110 d = 66 b =92 d = 60

Gwinty nie objete tabelg (rys. 07) mozna nacigé:

1) z pominieciem skrzynki posuwow;

2) z wykorzystaniem skrzynki posuwéw.

W obu wypadkach nalezy cdpowiednio dobra¢ kota zmianowe gitary
dla danego skcku nacinanego gwintu, wykorzystujac posiadane. W prze-
ciwnym wypadku krakujace kola zebate nalezy dorobié.

Obliczanie k6! zmianowych dla gwintdéw nie objetych tabelg (rvs. 07):
¢) Gwinty calowe

a) Gwinty calowe
Tlosé zw. sruby pociggowej
Ilo$¢ zw. s$ruby nacinanej

Sp :aXc
Sn b X d

Przykiad: nacig¢ gwint o skoku 1/17”, Sp = 1/4”

Sp = 1/4”

Sn = 1/17"
Sp = axc _ 4 _ 4X300 _ 1200 _ 20X 60
Sn bxd 1 17 X 300 5100 60 X 85

b) Gwinty metryczne

X

Skok Sruby nacinanej
"Skok sruby pociggowe]

Sn _ a

Sp b

c
d

X
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obraca sie dang diwigniq"(A. B. C)) w dalszym ciggu, az do wlgczenia prze-
kiadni wrzeciennika. Jednoczednie zostaje zwolniony hamulec, a sprzeglo
wlaczone. Widelki (4) zamiast kamieni posiadajg tozyska toczne, dzieki
czemu unika sie rozregulowania ukladu sprzeglo-hamulec, Gdy dzwignia
{C) znajduje sie w Srodkowym polozeniu, to wrzeciono jest odlgczone od
napedu i moze by¢ obracane recznie, co ulatwia mocowanie przedmiotu.
Dziatanie dzwigni (D) grzy skrzynce zamkowe] jest analogiczne do dzia-
tania dzwigni (A. B. C) z ta réinica, ze przy obrocie diwigni (D) nie
uzyskuJerny zmiany iloSci ckrotéw, a tylko zmiane kierunku obrotow
wrzeciona, a w polozeniu srodkowym dzwignia (D) wylacza sprzeglo.
 Przy zmianie obrotéw wrzeciona nalezy kazda z dzwigni A. B. C i D.
przytrzymaé chwile w potozeniu érodkowym az do zahamowania wrze-
- ciona po czym wigczye dalej.

Dla unikniecia réwnoczesnego wlgczenia, kazda z dzwigni (C. i D.)
jest zabezpieczona zatrzaskiem w $rodkowym poloZeniu,

II. Naped posuwow (rys. 04)

Naped skrzynki posuwdw otrzymujemy z wrzeciona za poérednictwern
kota (25 i 26) na walek (XI) i przez kola (26 1 30) na walek (XII). Przez
sprzeglo zazebiajace sie z kolem (29 lub 30) uzyskujemy zmiane kierunku
posuwu lub gwintu. Z watka (XII) naped przenosi sie na kola zmianowe
gitary i dalej przez skrzynke posuwow na s$rube lub walek pociggowy.

a) Uniwersalna skrzynka posuwéw (rys. 06)

1) Konstrukcja skrzynki przy zastosowaniu 11- stopniowej przekladni
Nortona i 5-stopniowe] przektadni zygzakowe] pozwala na otrzy-
manie 55 posuwow lub skokéw gwintéow bez koniecznosci wymiany
ko6t zmianowych na gitarze.

2) Rozmieszczenie wszystkich przekladni na watkach réwnoleglych przy
jednakowej odleglosci osi.

3) Zapewnienie prostej i dogodnej obstugi. .

b) Gwinty

Zakresy ilosci gwintéw metrycznych, calowych, D. P. i modulowych
podane s3 w tabeli (rys. 07). Przy nacinaniu gwin‘téw zawartych w tabeli
nalezy:

1) zatozy¢ kola zmianowe wg tabeli na oslome gitary;

2) ustawi¢ dzwignie Nortona F (rys. 03), przekladnie zygzakowa G

(rys. 03), na zadany skok gwintu wg tabeli (rys. 07) i dzwignie H

(rys. 03) W potozenie ,,gwinty”;

»waga Gwinty nacinad t‘ylka prey wylgezonym kdtku reczaym ) (rys.03).

Nig wgigczeme przy gwinlowaniu kétka O moze spowodo-
wac uszkodzeme maszyny.
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Sp = 1/4”
Sn = 8,5 mm
Sn_ aXc _ 85 _ 34 _ 3400 — 40 X 85
Sp bXd 25,4 25,4 25490 20 X 127
4

Przy nacinaniu gwintéw o duzym skoku nalezy wilaczyé w wrzecien-
niku przekladnie 8 : 1 przy pomocy gatki O. Galki O nie nalezy przelaczaé
w czasie biegu tokarki. Zwrotny ruch suportu uzyskujemy przez zmiane
kierunku obrotéw wrzeciona przy pomocy dzwigni D (rys. 03). Kota
zmianowe gitary, oraz odpowiednie dzwignie skrzynki posuwoéw nalezy
ustawi¢ wg tabeli (rys. 07).

c. Posuwy podluine i poprzeczne

Zakres, ilo§¢ posuwow patrz tablica rys. (07).
Posuwy zawarte w tabeli sg uzyskiwane przy przelozeniu na gitarze.
a= 60 c =92
= 92 d = 60
Azeby otrzyma¢ zadany posuw podluzny lub poprzeczny nalezy usta-
wit¢ wg tabeli (rys. 07) lub tabliczek na maszynie, dZwignie Nortona F
(rys. 03) i dzwignie G (rys. 03) oraz dzwignie H (rys. 03) w potozenie
»posuwy®. Dzwignia G moze by¢ przelaczana podczas biegu maszyny do
480 obr/min. wrzeciona. Zmiane kier. posuwéw uzyskuje sie za pomoca
dzwigni Q rys. (03) przy zamku, ktéra moze by¢ przelaczana w biegu
do 200 obr/min. wrzeciona. Przy wlaczaniu dZwigni posuwéw R rys. (03)
nakretka Sruby pociagowej musi byé w polozeniu wylaczonym. Uzyska-
nie posuwu podluznego wzgl. poprzecznego odbywa sie za pomocg prze-
lgcznika P rys. (03).

III. Zamek (rys. 08)
a) Urzadzenie sterujgce

Na przedniej Scianie zamka znajduja sie:

1) Kéiko reczne S (rys. 08) do przesuwu zamka z suportem:;

2) Dzwignig R (rys. 08) do wlaczenia posuwu mechanicznego;

3) Przelgcznik P (rys. 08) do wlaczenia na toczenie posuwem mecha-
nicznym; podiuznym lub poprzecznym;

4) Dzwignie do zamykania i otwierania nakretki $ruby pociggowej T
(rys. 08);

5) Tuleja W (rys. 08) do regulacji napiecia sprezyny sprzegla przecia-
zeniowego dla uzyskania dokladnego wylaczenia posuwu podiluinego
lub poprzecznego przy toczeniu ,na zderzak®.

Na prawej stronie zamka znajdujg sie: (rys. 03y

1) Dzwignia D (rys. 03) do zmiany kierunku obrotéw wrzeciona;
2) Dzwignia Q (rys. 03) do zmiany kierunku posuwoéw;

3) Zegar do gwintéw 7 (rys. 09).
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b} Dzialanie mechanizmu wylaczajgcego posuw. (rys. 08)

Budowa mechanizmu zamke i jego dziatanie jest nastepujace: z chwila
dojscia do oporu (np. do zderzaka) zamek z suportem zatrzymuje sie.
Walek pociagowy (7) obraca sie w dalszym ciggu z osadzonym na nim
sprzegle przeciazeniowym (8). Na skutek zatrzymania zamka, sprzeglo
zaczyna sie $lizgaé po swoich wystepach 1 naciska pierscien (9), ktory
wceiska sprezyne (10). W tym czasie kamien z zebatks (11) obraca wa-
fek (12) z wystepem (13a). Po zazebieniu sprzegla (8) kamien {11) obraca
si¢ w przeciwnym kierunku walek (12), ktéry wystepem (13a) zahacza
o pazur (13) 1 przesuwa walek (14), Sciskajgc sprezyne (15). Walek (14)
cofajac sie zwalnia dzwignie (R), ktéra opadajac w dolne polozenie roz-
Iacza sprzeglec (16) w piascie diwigni i poprzez wyzebione sprzeglo
wielozebowe (17) przerywa naped od walka pociggowego.

IV. Suport (rys. 09)

Suport spoczywajgcy na prowadnicach loza posiada: sanie poprzeczne
i umis=szezony na nich suport skretny (18), na ktérym umieszezony jest
imak nozowy (19).

Sanie poprzeczne posiadajg posuwy reczne i mechaniczne. Gérny su-
port skretny posiada tylko posuw reczny. Sruby pociggowe zaopatrzone
sg w skale o duzych podziatkach umozliwiajgcych dokladny odezyt.

V. Imak 4-nozowy (rys. 03)

Na suporcie skretnym zamocowany jest Imak 4-nozowy posiadajgcy
zatrzask dla 4-ch glownych polozen; moze byé¢ jednak ustawiany i za-
mocowany pod dowolnym katem. Sztywna budowa i pewne zamocowa-
nie zapewniajg spokojng, bez drgan prace narzedzia.

Dla obrécenia imaka luzuje sie rekojesé (20). Obracajgc rekojescia,
obracamy caly imak do nastepnego polozenia.

Podstawa imaka jest wieksza od plaszezyzny przylgowej na suporcie
skretnym, dzieki czemu wiory nie dostaja sie pod imak i nie niszcza
powierzchni przylgowej.

VI. Konik (rys. 03)

Konik o budowie bardzo sztywnej spoczywa na lozu i jest mocowany
za pomocg $rub zaciskowych (22). Miedzy lozem a konikiem znajduje sie
piyta (23), po ktorej przesuwamy konik przy toczeniu stozkoéw dlugich.
W wypadku toczenia stozks nalezy konik przesunaé poprzecznie, po-
krecajac $rubg (22a), przy czym sSruby zaciskowe (22) muszg by¢ zlu-
zowane. Przy toczeniu powierzchni cylindrycznych nalezy ustawi¢ konik'
wg kresek na tylnej $cianie konika w polozenie zerowe. Zaciskanie tulei
konika odbywa sie za pomocag rekojesci zaciskowej (24). Przy wyjmo-
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waniu kla lub wiertla z tulei nalezy pokreca¢ kolkiem recznym (25},

azeby tuleja wsuwala sie do wewnatrz.

VII. Okular (26. rys. 03)

Okular mocuje sie na lozu za pomoca $ruby i dokreca sie nakretks
6-ciokatng. Przy ustalaniu toczonego watka nalezy dokrecaé trzy raezki
dociskowe (26a) jednocze$nie, aby nie spowodowaé wygiecia watka. Oku-
lar posiada szczeki dociskowe zeliwne, ktére nalezy smarowaé przy to-
czeniu celem zmniejszenia tarcia.

VIII. Pélokular (27 rys. 09)

Pélokular mocuje sie na suporcie 2-ma $rubami (28). Dalsze uwagi

patrz rozdziat VII — Okular.

IX. Linial do toczenia stozkéw (rys. 10)

Linial umocowuje sie do suportu. Dla ustawienia na zadane pochyle-
nie toczonego stozka sluzy skala nacieta na podstawie. Urzadzenie to
pozwala na toczenie stozkéw do diugosci 400 mm i pochyleniu 10°.

Cheace toczylé stozek nalezy:

1) nastawié¢ skale na zadane pochylenie;

2) zamontowa¢ lape oporows (29) na lozu;

3) zacisngé ciegno (30).

X. Zegar do gwintow (rys. 09)

Zegar sluzy do odszukania poéza,tku gwintu nacinanego, jezeli otwo-
rzy si¢ nakretke sruby w celu szybkiego, recznego odprowadzenia su-
portu w polozenie wyjsciowe. Zegar ma zastosowanie tylko przy naci-
naniu gwintéw tego samego rodzaju co gwint $ruby pociagowej. To zna-
czy, ze przy srubie o skoku calowym mozna uzyé¢ zegar tylko do naci-
nania gwintéw calowych.

Przez nacisniecie na tarczke zebatg (31) zegara, nastepuje zazebienie
jej ze srubg pociggowa. Przy pierwszym przej$ciu noza nalezy na tarcz-
‘ce (31) zaznaczyt poitozenie kresék Skl ~wzgi. Staie] WKresKl -na Korpusie
zegara i gdy kreski pokryja sie przy ponownym przej$ciu noza, zamknaé
nakretke $ruby pociagowej (T).

XI. Urzadzenie smarownicze (rys. 11)

Lozyska glowne wrzeciona sg smarowane za pomocg pierscieni. Dla
kontroli smarowania stuzg oliwowskazy umieszczone na korpusie wrze-

viennika, posiadajgce wkrety do spuszczania oleju.

Skrzynke posuwo6w’ i mechanizm zamka smaruje sie ze zbiorniczkéw
.oliwa", skad olej zostaje rozprowadzony rurkami, smarujgc odpowied-
nie zespoly. Inne punkty smarowane sg smarowniczkami recznymi.
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XII. INSTALACJA ELEKTRYCZNA

Aparatura elektryczna oprocz przyciskéw sterowniczych, umieszczona
jest we wnece lewej nogi. Rodzaj i liczbe aparatéw podano w wykazie
aparatury. Schemat instalacji przedstawiony jest na rys. 12. Wigczanie
i wylgczanie catej instalacji dokcnuje sie przy pomocy Trecznego wy-
lgcznika zatablicowego.

Do wtlaczania silnikow zastosowano styczniki sterowane przyciskami.

Przyciski sterujace silnika wrzeciona i *pompki umieszczone sg na
skrzynce posuwow (35). Z tylu lewej nogi znajduje sie zacisk pod ktéry
nalezy podlaczyé przewod uziemienia ochronnego.

Instalacje zabezpieczono przed skutkami zwarcia za pomocg bezpiecz-
nikow topikowych. Silnik glowny jest zabezpieczony od przeciazenia
przekaznikiem termicznym. Obwod sterowania zasilony jest napigciem
220V. Silnik gléwny, elektropompka oraz ptytka z przyciskami steruja-
cymi sg zerowane. :

WYKAZ STOSOWANEJ APARATURY
na napiecie sieci elektr. w Voltach 3 X 380

Gniazdo bezpiecznikowe Bi-Gk25 symbol 1B
Wkladka bezpiecznikowa Bi-WtnS25 ” 1B
Gniazdo bezpiecznikowe Bi-WtnS25 ’ 2B, 3B
' 4B, 5B
Wkladka bezpiecznikowa Bi-WtnS2 " 2B, 3B, 4B, 5B

Wylacznik samoczynny WZ-40 bez obudowy
nap. cewki 220V ’ 1S

z przek. term. 8— 15 " 1PT
Stycznik malogabarytowy SM-O z cewka 220V " 25
Silnik asynchroniczny typ: SZJd54a, mcc 4,5 KW,

obr. 1440 1/min. " M
Elektropompka typ: SPb-02, moc 0,08 KW,

obr. 2820 1/min. . 2M

Tfansformator typ: TB przekladnia 60VA 220/24V T
Wylgcznik gtowny LUK 40-12 : » 1w

XIII. Instalacja wodnego chlodzenia (rys. 13)

Instalacja wodnego chlodzenia sklada sig: z elektropompki (36), zaworu
przelewowego (37), rur (38), lgcznikow (39), weza gumowego i kranu (40).

W celu uruchomienia elektropompki wodnegc chlodzenia rialeZy Na-
cisngé guzik wigcznika na pokrywie lewej nogi (rys. 13). Obieg chio-
dziwa jest nastepujacy: chilodziwo po speinieniu swego zadania splywa
do wanny (41) i dalej przez siatke (42), ktora zatrzymuje wiory do zbior-
nika (43). Elektropompka zasysa chlodziwo ze zbiornika i przewodami
doprowadza do kranu ktéry umozliwia regulacjg strumienia cieczy chlo-
dzacej. Przy zamknigtym kranie chlodziwo splywa przez zawér przo-
lewcwy (37) do wanny.

W wypadku niezassania nalezy doprowadzi¢ chlodziwo wezem lgczyg-
cym instalacje rurowa.
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C. Wytyczne remontu i konserwacji

I. Wrzeciennik (rys. 05)

a) Regulacja ukladu sprzqglo—hamulec

Sprzeglo nastawia sie¢ w wytwoérni na stacji proéb na przenoszenie
pelnej mocy zainstalowanego silnika.

Z biegiem czasu lub przy pracy z przecigzeniem moze nastgpi¢ zuzy-
cie sie okladzin plytek sprzeglowych i wtedy nalezy caly uklad odpo-
wiednio uregulowaé¢ wzgl. wymieni¢ plytki. Regulacje sprzegla przy
nowych obrabiarkach nalezy przeprewadza¢é co 2—3 dni tak diugo,
az plytki sprzegla zostang dotarte,

Przy regulacji uktadu sprzegto — hamulec mogg -zachodzi¢ trzy wy-
padki:

1) jezeli sprzeglo nie dziala przy dopuszczalnym cbcigzeniu — to

nalezy nastawi¢ odleglosé miedzy plytkami sprzegla.

2) Jezeli po prawidlowym ustawieniu odlegloéci sprzeglo w dalszym
ciggu nie przenosi mcmentu obr. nalezy regulowa¢ napiecie spre-
zyny 6 (rys. 05). .

3) Jezeli przy przelgczaniu dzwigien (A. B. C.) wrzeciono nie zatrzy-
muje sig, to nalezy regulowa¢ hamulec.

ad 1. W wypadku regulacji sprzegla nalezy: wylaczy¢ silnik, odkreci¢
i zdja¢ pokrywe 1 (rys. 03, 05) z tylu wrzeciennika, dzwignie
A.B.C. postawié¢ w polozeniu ,wlaczone”, obréci¢é nakretke 2
(rys. 05) o jedng 6-tg obrotu w prawo, az do uzyskania luzu pomig-
dzy lozyskami 3 (rys. 05), a $ciang pochwy 4 (rys. 05). Luz ten
nie powinien byé wickszy od 0,5 mm gdyz w przeciwnym razie
stozki hamulcowe nie wylaczg sie.

ad 2. W celu regulacji napiecia sprezyny nalezy nakretki 5 (rys. 03),
obroéci¢ w prawo. '

ad 3. Dla regulacji hamulca nalezy po wylgczeniu silnika, odkrgcei¢
i zdjaé goérng pokrywe wrzeciennika, dzwignie A.B.C. ustawi¢
w polozeniu ,wlgczone™ 1 odpowiednio dckreca¢ wkrety 3
(rys. 05a). Regulacje wkretow przeprowadza¢ kolejno, sprawdza-
jac - dzialanie hamulca. Po nastawieniu skrety zabezpieczy¢ na-
kretkami. Jezeli na skutek regulacji hamulca luz miedzy lozy-
skami 3 (rys. 05), a $ciang pochwy ulegl zmianie nalezy luz ten
wyregulowa¢ jak opisano w pkt. ad 1), aby wynosit 0,5 mm.

b) Wymiana plytek sprzegla

Jezeli po dluzszym okresie pracy plytki sprzeglowe zu-
zyjg sie musza by¢ wymienione. Dla wymiany ptytek nalezy: po odkre-
ceniu, wkretow 7 (rys. 05), pokrywe z bebnem zewnetrznym sprzegla
wyjaé. Dzwignie C postawi¢ w polozeniu | wylaczone”, zluzowaé wkret 8
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(ryc. 05), wybi¢ z piasty i z ciegna kolek 9 (ryc. 05),
zdja¢ wewnetrzny beben z ptytkami. Po zamianie pty-
tek — zmontowaé ptytki w odwrotnej kolejnosci.

Przy dalszym demontazu walka sprzeglowego nalezy
odkreci¢ pokrywke 12 z gwintem lewym.

¢) Regulacja lozysk Slizgowych

Przed przystapieniem do regulacji nalezy zdjgé gérnag pokrywe wrze-
ciennika. :

Regulacja lozysk odbywa sie przez zaciskanie i1 luzowanie lozysk
wrzeciona za pomocg nakretek 10 1 11 (rys. 05). Najpierw luzuje sie
nakretke zewnetrzng 10 (rys. 05), i nakretke przytrzymujaca Kklin,
nastepnie przykreca sie nakretke wewnetrzng w celu usuniecia luzu
w lozyskach. Z kolei przykreca sie wkret klina i stopniowo obie
nakretki,

BLozyska wrzeciona nastawia sie na stacji prob bardzo doktadnie
i regulacji ich nalezy unikaé, az nie zaistnieje konieczna potrzeba.

II. Naped posuwow (rys. 06)
Uniwersalna skrzynka posuwéw

W wypadku kontroli skrzynki posuwéw lub przeprowadzenia koniecz-
nego remontu o ile nie zachodzi potrzeba demontazu calej skrzynki,
nalezy: odigczy¢ galke J (rys. 03) do wigczania na toczenie gwintu
metrycznego lub calowego, gatke K (rys. 03) do wlgczania na toczenie
przez skrzynke posuwéw lub przez gitare oraz ‘diwignie G do klina
przesuwanego. Dzwignie Nortona F postawi¢ w dolne polozenie. Nastep-
nie odkrecamy wkrety 44 (rys. 06) i zdejmujemy pokrywe skrzynki
posuwow 45 (rys. 03).

Przebieg czynnosci przy zdejmowaniu skrzynki posuwoéw jest naste-
pujacy: po zdjeciu pokrywy, waijamy kolki stozkowe 46 (rys. 03)
z polaczen Sruby i waltka pociggowego.

W celu odlgezenia watkoéw sterujacych 47 i 48 nalezy wyciagnaé kotki
stozkowe 49 za pomocg nakretek.

Z kolei wysunaé¢ Srube i walek pociggowy, oraz walki sterownicze
z polaczen.

Po zdjeciu gitary w celu dobrego demontazu wykrecamy wkrety 50
(rys. 06) laczace skrzynke z lozem.

III. Zamek (rvs. 08)
W celu przeprowadzenia remontu zamka nalezy wyciagna¢ kotki
stozkowe 49 (rys. 03) za pomocg nakretek.
Nastepnie wysunaé¢ $rube i walek pociggowy oraz walki sterownicze
z zamka. Po dokonaniu wyzej wymienionych czynnosci, odkreci¢ wkrety
51 (rys. 09) i zdjaé zamek.
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IV. Suport (rys. 09)

Luzy w prowadnicach majg ujemny wplyw na prace obrabiarki,
a przede wszystkim na dokladnos$é obrobki. Wszystkie zauwazone luzy
winny by¢ natychmiast usuwane przez dokrecanie srub, ktére prze-
suwajg listwy klinowe. Luz w nakretce $ruby pociggowej suportu
poprzecznego i goérnego suportu skretnego nalezy usuwac przez wkre-
canie wkretow, ktore powodujg zaciskanie nakretek na Srubach pocig-
gowych.

V. Imak 4-nozowy. V1. Konik. VII. Okular. VIII. Potckular. IX. Lmlai

do toczenia stozkow. X. Zegar do gwintow. Nie wymagajg opisu remon-
towego.

X1. Urzadzenie smarownicze

Nalezy kontrolowaé poziom oleju w wziernikach i zalewat olejem
punkty smarowan‘a wg planu (rys. 11). Miejsce smarowania recznego (oli-
wiarki) nalezy utrzymywaé¢ w czystosci i przed napelnianiem olejem
wytrzeé, aby zapobiec przed dostaniem sie n1eczyst9§c1 do miejsc trgcych.
Wlewanie oleju do wrzeciennika nalezy dokonywaé przez siatke, aby
usungé ewent. zanieczyszczenia.

Xil. Instalacja elektryczna

W wypadku uszkodzen instalacji elektrycznej nalezy je usuna¢ prze-
strzegajgc schematu elektrycznego (rys. 12).

W wypadku przepalenia bezpiecznikéw nalezy zaloziy¢é nowe, zgodnic
z wykazem aparatury na str. 18.

XIII. Instalacja wodnego chlodzenia (rys. 13)

Instalacje wodnego chlodzenia dziata pewnie i nie wymaga specjalne]
konserwacji. Nalezy tylko sprawdza¢ dzialanie pompki 36 oraz zawcru
przelewowego 37,istan polaczenia wezy i lacznikow. ‘W wypadku proe-
ciekania usungé nieszczelnosci. Zmiang chlodziwa winno przeprowadzac¢
sie co trzy miesigce. Jezeli na $cianach zbiornika 43 odpadni‘e. farba,
nalezy wnetrze zbiornika dokladnie oczysci¢ i pomalowaé minia.
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D. ZAMIANA CZESCI ZUZYTYCH

Wszystkie elementy obrabiarki sg obliczone na jednakowy czas pracy,
niemniej jednak na skutek niewlasciwej obstugi i obcigzenia niektére
z nich szybciej sie zuzywaja.

Zalgczamy do D. T. R. spis, oraz rysunki wykonawcze czesci ulegajacych
szybszemu zuzyciu.

Tokarki TR-45 sg ciagle ulepszane przez nasze zaktadowe biuro kon-
strukcyjne. W zwigzku z tym zastrzega sie zmiany konstrukcyjne,

E. Spis czeéci zamiennych

1) Stozek hamulcowy G 124
2) Watek G 142
3) Walek wieloklin. G 144
4) Kole zebate G 154
5 ” G 155
6 " G 156
o, " G 157
8) G 163
9) Pierscien zebaty G 182
.10) Pierscien G 183
11) Pierscien cierny G 184
12) Kolo zebate G 217
13) Sprzeglo kiowe G 221
14) Kotlo z tulejka Sp 140
15) Nakretka pociag. Z 014
16) Walek zebaty Z 128
17) Sprzegto- G 222
18) Tarcza sprzegla G 006

Lozyska wchodzgce w sktad tokarki:

1) Lozyska nr 6201 szt. 2
2) " " 6006 y 2
3) ” . 51214 o 1
4) » . 51104 w 2
5) 5 " 51106 w 1
6) ’ " 51107 » 4
() N ” 51114 »w 1
8) ” 5 30304 » 9
9) ” ’ 30305 n 4
10) " ' 30205 »w 3
11) » y NU-208 » 1
12) " » NJ-305 »w 1
13) " » NH-205 w1
14) » NH-208 w1
15) " » NH-208 w 1
18) Pasy klinowe 17X11X1965/2000,, 4
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